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金属材料を金型でたたいて目的の形を得る
鍛造加工は自動車部品，家電製品，機械部品，
飲料缶，電子部品など多岐にわたって利用さ
れています．製品とする為には，割れが生じ
ないように加工する必要があります．
本テーマでは，金属の成形加工性と金型―

金属間の摩擦を，圧縮試験によって測定しま
す．潤滑や形状の成形加工性への影響を調べ，
割れないように加工する方法を考えてみま
しょう．
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	スライド 1: 金属の成形加工性を調べてみよう

